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ASSY® 4 A2 CS Beschlagschraube
Edelstahl A2 blank Vollgewinde Senkkopf

Vollgewindeschraube aus hochwertigem auste-
nitischem Edelstahl A2 mit Senkkopf zur Befesti-
gung von Metallprofilen oder Beschlégen in Holz
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im bewitterten AuBenbereich oder korrosionsbe- /—

lasteten Innenraumanwendungen

Ideale Kraftibertragung dank RW-Antrieb
* Mehr Power durch gréfBere Kontaktflache am Bit

* Mehr Stabilitat, einhéndiges Arbeiten, punktgenaues
Ansetzen durch Steck-Effekt und perfekten Sitz des Bits AsSY @Rw

* Weniger Bitwechsel, 1 Bit fir viele Schraubendurchmesser o W STEEL
* Kompatibilitat mit dem bisherigen AW-Antrieb @ @ K{«
Formschlissiger Anschluss an Metallbeschlédgen INOX &

STAINLESS STEEL = WOooD

oder in Holzprodukten mit hoher Rohdichte
* Fir den Beschlagsanschluss mit Vollgewinde-Stahl-

schrauben ——
* Perfekter Sitz des 90°-Kopfes in Beschlagteilen mit Metall- Il % %
senkungen SOFTWOOD  HARDWOOD

* Zusammenzug ohne Kopfeinfrésung aufgrund fehlender
Fraselemente unterhalb des Kopfes
* Der Kopfeinzug erfolgt durch Pressung

Héheres Bruchdrehmoment

* Hahere Kraftibertragung in Harthélzern aufgrund
verstdrkter, asymmetrischer Gewindeflankengeometrie des
Einganggewinde

* Bessere Verankerung durch héhere Gewindeflanken

Sanfter Gewindeanlauf sorgt fir optimiertes

Einstechen und AnbeiBen der Schraube

* Geringe Spaltwirkung durch verdrangende Wirkung der
kuppenférmig angeordneten Fréselemente in der Spitze

* Reibungsminimiertes Eindrehen des Gewindes ermdglicht
Reduzierung der aufzubringenden Einschraubkraft

Rostfreie Verwendung bei zugénglichen Holz-

verbindungen im bewitterten AuBenbereich

* Aus austenitischen, nicht magnetischen und nicht rostenden
Edelstahl A2

* Einsetzbar in léndlicher oder stadtischer Umgebung bzw.
Industrieatmosphdre ohne nennenswerte Belastung von
Chloride oder SO,

* Mit reibungsreduzierender Gleitbeschichtung fir eine
leichte Verschraubung

Umfassende Serviceleistungen stehen lhnen auf
der ASSY® Serviceseite www.wuerth.de/assy
zur Verfiigung

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau
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Werkstoff Edelstahl A2
Oberfléiche Blank
RoHS-konform Ja vs sA

* @ %k

78‘ SA
:::::ru(':;' ) Lénge (l) ::)w indeldnge :1:2:::'(':'5 Kopfhéhe (k) |Innenantrieb |Art.-Nr. VE
3 mm 16 mm 13 mm 5,9 mm 1,9 mm 0187 230 16 500
3 mm 20 mm 17 mm 5,9 mm 1,9 mm 0187 230 20 500
3 mm 25 mm 22 mm 5,9 mm 1,9 mm 0187 230 25 500
3 mm 30 mm 25 mm 5,9 mm 1,9 mm 0187 230 30 500
3 mm 35 mm 30 mm 5,9 mm 1,9 mm 0187 230 35 500
3,5 mm 16 mm 13 mm 7 mm 2,3 mm 0187 235 16 200
3,5 mm 20 mm 17 mm 7 mm 2,3 mm 0187 235 20 200
3,5 mm 25 mm 22 mm 7 mm 2,3 mm 0187 235 25 200
3,5 mm 30 mm 25 mm 7 mm 2,3 mm 0187 235 30 200
3,5 mm 35 mm 30 mm 7 mm 2,3 mm 0187 235 35 200
3,5 mm 40 mm 35 mm 7 mm 2,3 mm 0187 235 40 200
4 mm 16 mm 12 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 16 200
4 mm 20 mm 16 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 20 200
4 mm 25 mm 21 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 25 500
4 mm 30 mm 24 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 30 200
4 mm 35 mm 29 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 35 200
4 mm 40 mm 34 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 40 200
4 mm 45 mm 39 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 45 500
4 mm 50 mm 44 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 50 500
4 mm 55 mm 49 mm 8 mm 2,5 mm 0187 240 55 250
4,5 mm 20 mm 16 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 20 200
4,5 mm 25 mm 21 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 25 500
4,5 mm 30 mm 26 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 30 200
4,5 mm 35 mm 28 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 35 200
4,5 mm 40 mm 33 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 40 200
4,5 mm 45 mm 38 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 45 100
4,5 mm 50 mm 43 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 50 250
4,5 mm 60 mm 50 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 60 250
4,5 mm 65 mm 56 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 65 100
4,5 mm 70 mm 63 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 24570 100
4,5 mm 80 mm 73 mm 8,9 mm 2,8 mm 0187 245 80 100
5 mm 30 mm 25 mm 9,6 mm 3,2 mm 0187 250 30 100
5 mm 40 mm 32 mm 9,6 mm 3,2 mm 0187 250 40 500
5 mm 50 mm 42 mm 9,6 mm 3,2 mm 0187 250 50 250
5 mm 60 mm 52 mm 9,6 mm 3,2 mm 0187 250 60 250
5 mm 70 mm 62 mm 9,6 mm 3,2 mm 0187 250 70 200
6 mm 40 mm 32 mm 12 mm 4,4 mm RW30 0187 260 40 100
6 mm 50 mm 42 mm 12 mm 4,4 mm RW30 0187 260 50 100
6 mm 60 mm 50 mm 12 mm 4,4 mm RW30 0187 260 60 200
6 mm 70 mm 60 mm 12 mm 4,4 mm RW30 0187 260 70 100
6 mm 80 mm 70 mm 12 mm 4,4 mm RW30 0187 260 80 100

Ubersichtliche Materiallagerung durch Lagerungsféhigkeit in ORSY-Regalen oder in Selbstentnahmeau-
tomaten ORSYMAT

Details/Anwendung

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG, 74650 Kinzelsau
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Fir auf Auszug ausgelegte Stahl-Holz-Verbindungen

Durch das unmittelbar unterhalb des Kopfes beginnende Vollgewinde ist eine hochtragende auf Auszug ausgelegte z.B.
Beschlag-Holz- oder Plattenwerkstoff-Holz-Verbindung méglich. Eine erhéhte Schraubenauszugskraft wird durch die maximale
Gewindelénge erreicht.

For Anwendungen im AuBBenbereich und der Nutzungsklasse 3 verwendbar

RW-Antrieb Senkkopf Vollgewinde
S £ | LB
Asymmetrisches Hochleistungsgewinde Kuppenfrdsspitze Edelstahl A2

(Eingang)

Anleitung

* ASSY Schrauben sind fiir quasistatische Lasten zugelassen

* Zur optimalen Verwendung der Schraube ist der passgenaue RW Bit zu verwenden

* Vollgewindeschrauben eignen sich zur stabilen Befestigung von Beschlégen oder dinnen Werkstoffen. Die zu wéhlende
Schraubenlénge sollte geringer als die Plattenstérke des Einschraubuntergrundes sein

* Bei einer Verwendung von Senkkopfschrauben fir eine Metall-Holz Befestigung ist das anzuschlieBende Metall passenden
Senkbohrungen auszufihren

Leistungsnachweis

Zulassung gemaf3 ETA-11/0190

Hinweis

* Austenitischer Edelstahl zeichnet sich durch eine hohe Korrosionsbesténdigkeit gegen aggressive Industrieluft, Seeklima,
Leitungs-, Fluss-, Gruben- und Salzwasser sowie gerbscurehaltigen Hélzern aus. Es ist bedingt séurebesténdig und ungeeignet
in chlorgashaltiger Atmosphdre

* Zur Planung und Bemessung lhrer Montage empfehlen wir die Verwendung der Wiirth Software oder entsprechender Bemes-
sungshilfen. Bemessungen der ASSY Schrauben kénnen ab einem @ 5 mm in der Wiirth Holzbausoftware durchgefihrt

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau
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werden

* ASSY 4, ASSYplus 4 und ASSYplus 4 VG Spanplattenschrauben sind fir den Einsatz in Holz und Holzwerkstoffen optimiert.
Bei Anwendungen in Kunststoffdiibeln, bei der auch eine Reduzierung der Traglast méglich ist, verwenden Sie nur Schrauben
ohne optimierte Gewindespitze (Kuppenfréserspitze, Bohrspitze, Schabenut usw.), wie z.B. die ASSY D Schrauben mit Senk-
kopf oder Pan Head

Es sind die Vorgaben der ETA (Europdische Technische Zulassung) zu beachten

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG, 74650 Kiinzelsau
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KUNSTSTOFF-ALLZWECKDUBEL SHARK PRO® n
N

P

Anwendungsgebiet

Universell einsetzbarer Kunst-
stoffdibel

In Beton, Vollziegel, Kalksandvollstein,
Hochlochziegel, Kalksandlochstein,
Porenbeton, Gipskartonplatten, Gips-
faserplatten

Geeignet zur Befestigung von
Garderoben, Gardinenschienen, Wand-
regalen, leichten Héngeschrénken, Bil-
derrahmen, Spiegeln, Lampen, Kabelka-
ndlen, Kabelschellen, Elektroschaltern,
Waschtischen, Handtuchhaltern, Hin-
weisschildern, Bewegungsmeldern efc.

Zum Befestigen von Bauteilen in
Verbindung mit einer Holz- oder
Spanplattenschraube (ohne
Bohrspitze, Gegenwinde, Ring-
gewinde) (z.B. ASSY-D)
Verwendbar im AuBBen- oder Feucht-
raumbereich in Verbindung mit einer
Edelstahlschraube

Untergrund: Beton und Vollstein

Hinweis

Zur Montage empfehlen wir die Dijbel-
schraube ASSY-D

Untergrund: Lochstein

Bohrloch
erstellen

Bohrmehl aus Dibel setzen
Bohlrloch ent-

fernen

eindrehen

Schraube biindig

Bohrloch
erstellen

Diibel setzen
eindrehen

Schraube biindig

Der vielseitigste Kunststoffdiibel.
Verknotet in Hohlrdaumen,
verspreizt in Vollbaustoffen.

Gewdhrleistet Verknoten in

allen Hohlrédumen und Spreizen

in allen Vollbaustoffen

* Verdreh- bzw. Haltesicherung ver-
hindert ein Mitdrehen im Bohrloch

* Patentierter Dibelkopf bewirkt beim
Eindrehen der Schraube ein Ver-
knoten des Dibelschaftes

Einfache und schnelle Montage
Geringes Eindrehmoment und hohes
Festdrehmoment

Geeignet fir die Vorsteck- und

Durchsteckmontage

* Umklappbarer Dibelbund

* Einschlagsperre verhindert bei der
Durchsteckmontage ein vorzeitiges
Aufspreizen

Resistent gegen Verrottung,
Witterungseinflisse und
Alterung

Gefertigt aus hochwertigem Polyamid
(Nylon)

Halogenfrei und silikonfrei

Temperaturneutral von -40°C
bis +100°C

Untergrund: Gipskarton

Bohrloch
erstellen

Diibel setzen Schraube biindig

eindrehen


Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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